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AHT Gruppe

Österreich  (Stammhaus)
Deutschland
Großbritannien
USA (vierte Fertigung ab Juni 2016)
Türkei
Hong Kong
China (zweite Fertigung)
Spanien
Brasilien (dritte Fertigung)
Mexiko
Indien
Frankreich
Italien
Nordic (Kopenhagen)



Unser Produktionsstandorte

ROTTENMANN

BRASILIEN

� Ort: Navegantes, Santa Catarina 

� Inbetriebnahme: Mai 2014

� Mitarbeiter: ca. 200

� Mitarbeiter: ca. 1100

� Ort:  Changshu (bei Shanghai)
� Inbetriebnahme: Dez. 2007
� Mitarbeiter: ca. 300

CHINA



COOLPOINT ®  – AHT Partner Network

worldwide
Countries covered by Coolpoint

Key benefits
• selbständige, unabhängige Unternehmen 

in den jeweiligen Ländern

• kompetente Partner mit großem know how

• arbeiten nach den strengen AHT –
Standards

• verwendet ausschließlich  AHT-zertifizierte 
Ersatzteile

• das AHT COOLPOINT Netzwerk bietet 
unseren Kunden

• Vor-Ort-Kundenservice und

• technischen Kundendienst 



AHT Aktivitäten für den Einsatz von Propan

Tests, Überprüfungen und Einführung

1995/96 erster AHT Testlauf und Kompressor-Entwicklung
1997 Risikoanalysen und Tests mit TÜV, ILK, VDE und Behörden
1997 erste Testinstallation im Supermarkt
2003 Test und Risikostudie bei TNO
2004 Serienstart für Eiscreme-Industrie

2004/05 erste Tests mit drehzahlgeregeltem Kompressor für R290

2006 Serienstart mit Supermarkt-TK-Geräten
2011 Serienstart mit Bottle cooling-Geräten
2014 1. Installation einer MOPRO-Kühlung (VENTO GREEN)

2015 Mitarbeit in der WG 4 (IEC – Committee)

Sicherheitsbetrachtung
für R290



Vor- und NachteileNatürliche Kältemittel
- zukunftssicher

- keine negativen Einflüsse auf die Atmosphäre

(ODP = 0, GWP = 0)

- Erfüllung der gesetzlichen Anforderungen

- Risiko (brennbar, giftig)
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Warum natürliche Kältemittel?



Mögliche Entzündung

„Gefahrenquelle“ PROPAN ?

“richtige Mischung” aus Luft und R290

Zündquelle

+ Entzündung

2 % Propan 10 % Propan

100%
Propan

100%
Luft

Wahrscheinlichkeit einer Entzündung ist berechenbar



„Untersuchungsresultat“ für PROPAN

Erkenntnisse und Auswirkungen

- Sicherheit am Gerät erforderlich

- Einsatz bis 150g/Kältekreislauf erlaubt und zertifizierbar nach IEC 60335-2-89

- größere Kältemittelmengen erlaubt, aber derzeit mit „Respekt behandelt“

- Anreihung von Geräten ist unbedenklich

- AHT Geräte mit Propan sind “eigensicher”

- Testresultate sehr gut

- Kundenakzeptanz gegeben

- Produktionsinvestment erforderlich (hoch)

Sicherheitszertifikate
VDE, TÜV, UL (ETL), ....

WORLDWIDE



Sicherheit am AHT Gerät

Anpassungen am Gerät

Thermostat

Öffnungen

Label

Ultraschallschweißung

Öffnungen



Zukunft

Was muss kommen?

TEWI = total equivalent of warming impact

• TEWI – Einflüsse

• Direkter Einfluss

• Kältemittelverluste

• Geräteparameter

TEWI =

(GWP x L x n) + 

(GWP x m x (1-alpha)) +�~ 0�~ 0
• indirekter Einfluss

• Energieverbrauch

(n x E x beta)

Reduktion des Energieverbrauchs



Energieverbrauch in kWh/24h

R22 R404A R290

VS

IQ²

AAO

E-Verbrauch bei Supermarktgeräten



Eiscremegeräte

Eiscremegeräte



Flaschenkühler

Flaschenkühler



Supermarkt

Salzburg

Athen XL Manhattan

Miami ECO

Paris

Sydney ECO

Steckerfertige TK und NK



Steckerfertiges Kühlregal VENTO GREEN

Steckerfertige Kühlregale



VENTO GREEN Anschlüsse

Soleanschluss

Stromanschluss



Die Double-Plug-In – PROPAN-Mehrkreis VENTO GREEN-Lösung

Verdampfereingänge

3-Kreis-System

Soleanschluss

2-Kreis-System



TEWI : Vergleich der Anlagen

Markt Installationen

1) Quelle: ILK Dresden
2) Markergebnisse
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Die Double-Plug-In – VENTO GREEN- die Lösung mit PROPAN

Außeneinheit Pumpstation

Entlüftungstöpfe



VENTO GREEN „Die Vorteile“

❙umweltfreundliches und zukunftssicheres Kältemittel

❙vollhermetisches Kältesystem für alle Möbelgrößen

❙Komplettprüfung ab Werk (Druck- und Dichtheitsprüfung, Sicherheitsprüfung nach VDE)

❙industrieller Aufbau der Geräte

❙schneller Aufbau im Markt durch »Plug and Chill«-Technologie

❙ fertige Rohrsegmente 

für Abwärmekreislauf am Möbel vormontiert

❙ keine substantiellen baulichen Maßnahmen notwendig

❙optimierte Flächennutzung durch Standard-Footprint

❙absolute Gestaltungsfreiheit im Markt sowie
einfache Neupositionierung und Systemerweiterung – auch von Bestandsmärkte

Die AHT Double-Plug-In – VENTO GREEN-Lösung



Die steckerfertige AHT Marktlösung mit PROPAN

Die AHT Double-Plug-In - Komplettlösung
Steckerfertige Wandkühlregale 
mit integrierter Kältetechnik
(nur zwei Anschlüsse notwendig: Strom 
und Tauwasserablauf, keine 
Kältemittelleitung)

Wärmeabfuhr mittels fertig 
vormontierter Leitungsrohre
(Transportmedium Wasser/Sole)

Rückkühler mit Pumpstation
zur Abgabe der Abwärme

Kopplung an Heizungssysteme für 
umweltschonende Wärmenachnutzung

möglich

Steckerfertige AHT TK-
/Kühltruhen
(einzig Stromanschluss notwendig) 



VENTO Marktinstallationen 

Südafrika

USADänemark



Die optimale und natürliche Lösung

Propan als Kältemittel 

• hocheffizient 

• mit gewährleisteter Sicherheit

• umweltfreundlich � ökologisch state of the art

• zukunftssicher � technisch und rechtlich

„Plug-in-Solutions“ für Truhen und Regale 

• minimaler Installationsaufwand

• geringe Schnittstellenkomplexität

• intelligente Steuerung und Überwachung der Kompressoren

• kein Platzbedarf für externe Aggregate*

• Reduktion bauseitiger Aufwände

• minimaler Wartungsaufwand

• Kosteneinsparung über den Gerätelebenszyklus

*in Abhängigkeit von der Wärmeabfuhr-/ Wärmerückgewinnungslösung



Vielen Dank

AHT – Ihr “freshness 
partner“ - worldwide


